


脉动真空压力蒸汽灭菌器技术参数 预算25万元

	名称
	脉动真空压力蒸汽灭菌器

	用途
	对耐热、耐湿物品的灭菌处理。

	灭菌室容积
	[bookmark: _GoBack]600升

	★门的控制方式与密封
	双门通道型、机动门、带有压力安全联锁功能、双门互锁，保证检查包装及灭菌区与无菌物品存放区的有效隔离，两端都具有有灭菌结束提示功能。

	
	行程、闭合开关（根据设备运行情况实时显示工作状态，采用条形状形象提示）：采用进口知名品牌（要求为原装进口耐高温开关，动作可靠，精度高，寿命长,提供报关单、提供CE认证）。

	
	两端的门都应能同时明确显示两端门的开关状态、运行、报警、结束等信息，出仓门必须配置急停开关。

	
	门胶条由高温硅橡胶制成，位于嵌于灭菌腔体端面凹槽内而不是位于门上。

	额定工作压力与温度：
	压力：0.21Mpa；温度：134℃

	疏水方式
	内室疏水采用程序控制自动疏水；
夹套采用进口品牌自动疏水装置而非需要人工调节的机械式疏水装置

	★设计压力与温度
	内室要求：-0.1~0.3MPa,夹套要求：0.3Mpa；设计温度：150℃；
10年的设计寿命；提供设计单位、制造单位盖章的证明文件，并提供产品铭牌照片，以备后续中标交货时查验；

	灭菌室内壁和门的材质及厚度
	内壁厚度≥6mm,门板厚度≥8mm；S30408不锈钢或更优的材质

	夹套材质及厚度
	≥6mm厚压力容器专用钢板Q245R或更优。矩形环形加强筋结构，欧版设计，提供盖有压力容器设计章和制造证的证明文件进行佐证。

	★控制方式：
	欧美进口品牌PLC作为主控制器而非厂家自制的微电脑控制器（要求提供PLC原厂说明书及对应型号的CE认证）。带有与消毒供应中心质量追溯管理系统连接的通讯接口，且免费提供与追溯系统连接的软件通讯协议。提供控制系统电气箱真实全景照片及控制器的CE认证，以备后续查验。

	显示方式
	配有7英寸真彩色触摸屏（要求提供触摸屏原厂说明书及对应型号的CE认证）作为人机界面，灭菌程序的压力、温度、时间值可根据需要自行设定，自动打印过程参数。具有USB等接口方便网络连接。分辨率800×480。真彩色，65535色。可通过U盘脱机烧写或网络远程升级程序。

	记录方式
	通过内置微型针式打印机实时打印过程数据，不接受热敏打印机打印记录，纸质记录在普通办公环境下存放3年仍清晰可辨。

	数据存储功能
	通过触摸屏可存储至少3年的灭菌过程数据，可随时调阅和打印已存数据

	★超压检测与保护
	由欧美原装进口品牌的不少于两个压力变送器分别实时检测采集夹套和内室的压力数据；提供压力变送器CE认证，并提供报关单或原产地证明。

	
	除安全阀外，由进口品牌超压防护装置进行超压保护；

	
	标配原装进口品牌的压力开关用于压缩气检测及报警，防止压缩气缺失。提供压力开关的CE认证，并提供报关单或原产地证明。

	信息接口
	可与信息管理与质量追溯系统电脑进行连接的接口，可实现自动传输数据给信息管理与质量追溯系统。

	程序选择
	设置有织物134，织物121，包装器械，管腔器械，植入性器械，液体，橡胶，重力，快速等常规程序，同时配置有真空测试，BD测试，PCD管腔测试等测试程序，具备专门的预热程序、干燥程序、密封圈安装与弹出程序，同时配置有一组自定义程序，可由用户自行设定灭菌参数进行运行操作。液体灭菌程序选配。

	低温补偿
	有低温、高温报警和误操作保护、具有多档低温补偿装置

	★真空泵：
	直联式水环真空泵，欧美品牌、进口或其在国内独资企业生产。泵体与电机的连接不得采用皮带传输连接方式，避免皮带传输造成的故障。
真空泵具有专用降噪消音装置。

	
	真空泵过载过流保护装置，采用进口品牌保护装置，具有CE认证。

	管道材质
	标配不锈钢管路材质而非容易生锈的碳钢管路，合同另有材质约定时，从其约定

	★主要控制阀门
	数量≥6个；采用欧美进口品牌角座阀和同品牌先导电磁阀（提供CE认证），气动阀材质要求为不锈钢，气动阀无故障动作寿命≥400万次。分别说明各个阀门的具体功能

	
	用于门密封与泄压的电磁换向阀采用进口品牌两位五通阀而非普通电动球阀，提供两位五通阀照片并提供CE认证。

	
	循环水进水阀和冷凝器进水阀分别由具有CE认证的进口品牌电磁阀控制，数量≥2个，提供CE认证。

	维护保养
	自动统计部件使用状态，及时警示维护保养信息，并及时提供给用户。

	空气过滤器：
	过滤精度为≤0.2微米，有效过滤≥99.97%

	排水温度
	外排汽水经有效冷凝，确保温度不大于50℃。

	装卸载装置
	灭菌内车（不锈钢材质）通过不锈钢装卸载车（标配不锈钢而非碳钢材质的搬运车）进出灭菌室。
数量：每台设备配置装卸载车2辆、灭菌内车1辆

	蒸汽供应方式
	采用内置蒸发器供给

	★资质
	要求生产厂家同时具有压力容器制造许可证和压力容器设计许可证（两个证件是同一家企业名称），要求压力容器铭牌与整机铭牌标识上企业名称一致。







